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MDT 306 - Torque Wrench Tool VM VERMES

1 General Description

The MDT 306 - Torque Wrench Tool VM is used to tighten the screw connections within a VERMES
Microdispensing System with the correct amount of torque. The tool is easily adjustable. Use it for the
following screw connections:

Fluid box connector Luer-Lock [Screws for MDC front panel |Tappet guidance PEEK [Tightening screw

DFM/DEM with top adjust Tappet centering screw Tappet guidance H Tightening screw PEEK

Screws for fluid box M 2,5 x 8 |Tappet centering screw BY |Valve screws

These notes hold true for all systems from VERMES Microdispensing, but not all the screws are being used in all
of the systems. For different screw sizes, you will need different inset bits. You can find the order numbers in
the table in part 5 “Table of Torques”.

2 Components

Torque Wrench Tool and Bits

Important note!
Store the MDT 306 - Torque Wrench Tool VM away from dirt and humidity.

MDT 306 - Torque Wrench Tool VM
(Order no. 1015062)

Bits VM 1.

. BitVM-A Tightening Screw (Order no. 1014519)

. BitVM-B Tappet Guidance / BY (Order No. 1014521)
. BitVM-C Tappet Centering Screw (Order No. 1014520) 3.
. Bit-Cross Head Screw M3 (Order No. 1013373) «

. Bit Hexagon Socket, size 8 (Order No. 1013374)

. Bit Hexagon Key, size 2 (Order No. 1013294)
. Bit Hexagon Key, size 2.5 (Order No. 1013941) 5.

. Bit Hexagon Key, size 3 (Order No. 1013942)
. Bit Hexagon Socket, size 7 (Order No. 1014204)
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3 Calibration

The tool has been calibrated with an accuracy of testing equipment: <+/- 1.0% (@20 °C), according to the
testing standard DIN-ISO-6789. Testing is in compliance with International standards with test equipment and
reference standards calibrated by a laboratory traceable to International standards.

4 Explanation of Setting the Torque

The following picture explains the details of the torque wrench tool.

Torque Scale Adjustment Ring

To set a given torque value (see table below), pull out the adjustment ring at the end of the grip. Then turn the
adjustment ring, until the torque scale shows the correct value. Now push the adjustment ring back in.

5 Table of Torques

The values on the torque wrench are in Nm. You can transfer them into cN.m as 1 Nm = 100 cN.m.

Gearing Inset bits min. Torque max. Torque

B profile Order no. cN.m Nm cN.m Nm

e ationit Ii' 1014204 150 15 180 18
(hexagon screw, size 7)

Screws for MDC front panel @ 1013373 40 0.4 50 05
(cross recess screws, size M3)

Screws for fluid box M 2,5 x 8 @ 1013294 80 0.8 100 1.0
(hexagon socket, size 2)

Screws for valve M 4 (for QSH) @ 1013942 150 15 200 2.0
(hexagon socket, size 3)

Fluid box connector Luer-Lock . 1013374 100 1.0 120 1.2
(hexagon screw, size M8)

LTS e @ 1014519 120 1.2 140 1.4
(gearing VM-A)

U BT LS @ 1014519 110 1.1 120 1.2
(gearing VM-A)

Tappet guidance H / Tappet guidance TS 1014521 30 0.8 100 1.0
(gearing VM-B)

Tappet guidance PEEK 1014521 40 0.4 60 0.6
(gearing VM-B)

LT o G S 1014520 100 1.0 140 1.4
(gearing VM-C)

Tappet centering screw BY 1014521 100 1.0 120 12
(gearing VM-B)
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MDT 306 - Drehmomentschrauber VM VERMES

1 Allgemeine Beschreibung

Der MDT 306 - Drehmomentschrauber VM wird gebraucht, um die Schraubverbindungen in einem VERMES
Mikrodosiersystem mit dem richtigen Drehmoment anzuziehen. Das Werkzeug ist einfach einzustellen.
Benutzen Sie es fur die folgenden Schraubverbindungen:

Luer-Lock Anschluss Frontplatte MDC StoRelflihrung PEEK Dichtschraube

DFM/DEM bei Top-Adjust | StoRelzentrierschraube StoRelfiihrung H Dichtschraube PEEK
Fluidikschraube M 2,5 x 8 StoRelzentrierschraube BY | Ventilschrauben

Diese Hinweise gelten fiir alle Systeme von VERMES Microdispensing, allerdings kommen nicht alle Schrauben
in allen Systemen zum Einsatz. Fir unterschiedliche Schrauben brauchen Sie unterschiedliche Aufsatze. Sie
finden die jeweiligen Bestellnummern in der Tabelle in Abschnitt 5 ,Tabelle der Drehmomente”.

2 Komponenten

Drehmomentschrauber und Aufsatze

Hinweis!
Lagern Sie den MDT 306 - Drehmomentschrauber VM geschiitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit.

MDT 306 - Drehmomentschrauber VM
(Best.-Nr. 1015062)

Bit-Aufsatze 1

. BitVM-A Dichtschraube (Best.-Nr. 1014519) ‘ )

s

1 "
2. BitVM-B St6Relfuhrung / BY (Best.-Nr. 1014521)
3. BitVM-C StoRBelzentrierschraube (Best.-Nr. 1014520) 3. 4.
4. Bit-Kreuzschlitz M3 (Best.-Nr. 1013373) ﬂ
5. Bit-AuRensechskant, GroRe 8 (Best.-Nr. 1013374)
6. Bit-Innensechskant, GroRe 2 (Best.-Nr. 1013294)
7. Bit-Innensechskant, GroRRe 2,5 (Best.-Nr. 1013941) 5. ) 6.
8. Bit-Innensechskant, GroRe 3 (Best.-Nr. 1013942) f:" x
9. Bit-AuRensechskant, GroRe 7 (Best.-Nr. 1014204) ‘/

7.

9.
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3 Kalibrierung

Das Werkzeug wurde entsprechend dem Test-Standard DIN-ISO-6789 kalibriert, mit einer Genauigkeit der
Testanlage von: <+/- 1,0% (@20 °C). Die Tests wurden in Ubereinstimmung mit internationalen Standards
durchgefiihrt, wobei Test-Equipment und Referenzstandards von einem Labor kalibriert wurden, das
internationalen Standards genigt.

4 Erlduterung zur Einstellung des Drehmoments

Folgende Abbildung erklart die Details des Drehmomentschraubers.

Drehmoment-Skala Einstell-Ring

Um einen Wert einzustellen (siehe Tabelle unten), ziehen Sie den Einstell-Ring am unteren Griffende etwas
heraus. Dann drehen Sie den Einstell-Ring, bis der exakte Wert auf der Drehmoment-Skala ablesbar ist.
AbschlieRend driicken Sie den Einstell-Ring wieder hinein.

5 Tabelle der Drehmomente

Die Werte auf dem Werkzeug sind in Nm angegeben. So rechnen Sie sie um: 1 Nm = 100 cN.m.

Profil Aufsatz Min. Drehmoment Max. Drehmoment

Element

Verzahnung Best.-Nr. cN.m Nm cN.m Nm

DﬁseE\fixierTutter 1014204 150 1,5 180 1,8
(SchliisselgréfSe 7)

Frontplatte MDC @ 1013373 40 04 50 0,5
(Kreuzschlitz M3)

Fluidikschraube M 2,5 x 8 . 1013294 80 0,8 100 1,0
(Innensechskant 2)

Ventilschrauben M 4 (fiir QSH) . 1013942 150 1,5 200 2,0
(Innensechskant 3)

Luer-‘I‘.ock A?schluss . 1013374 100 1,0 120 1,2
(Schliisselgréfie 8)

Dichtschraube . 1014519 120 1,2 140 14
(Verzahnung VM-A) |- |

Dichtschraube PEEK ‘ 1014519 110 1,1 120 1,2
(Verzahnung VM-A)

StoRelfiihrung H/StoRelfiihrung TS 1014521 20 08 100 1,0
(Verzahnung VM-B)

StoRelfiihrung PEEK 1014521 40 04 60 0,6
(Verzahnung VM-B)

StoBelzentrierschraube a 1014520 100 1,0 140 1,4
(Verzahnung VM-C) L=

StoRelzentrierschraube BY O 1014521 100 1,0 120 1,2
(Verzahnung VM-C)
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MDT 306 FHAE IR 22 ] VM 52 VERMES U Hri ni i R A= HI LR, RECAMER IR (BT iR 22 . TR
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WS Rk 42 1l % A T BRCAR 22 241

FEEF 5] 330 PEEK
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VS I 5] 5 0GR /S A O R R B [ B IR 2
(AR HER G

EE G S H

KE R L2 PEEK

TRENEL2H M 2,5x% 8 e e OB BY

A B2 IR W 22 2

AR HTE T s T AR R S, (HIFRRE RGOS LRrAIRL. ARMSHIRZ, Jrfm

Bit Bk th AN A TEARIIAIRL S8 ILER 5 i “HER” .

2 7Rt

HFESR LTI Bit #3k

HERIR!

152317 MDT 306 FAHIE L2 T] VM,  BaARET 2B .

MDT 306 MR 22 T] VM
(H#E: 1015062)

Bit VM &3k

. BitVM-A KBB4 (W F 5 : 1014519)

. BitVM-B £t 51 F31 / BY (##)57: 1014521)
. BitVM-C FE 41 e O IR 22 (HF1 5. 1014520)
 Bit-+ IR M3 (Y4 1013373)

.Bit S NFAER, R 8 (Y4 £ 1013374)

. Bit WALk, RF 2 (#7415 1013294)

. Bit WALk, R~F 2.5 (44 1013941)
. Bit WALk, RT3 (45 1013942)
Bit SMNAER, R 7 (#7455 1014204)

O 00 N O U B W N B
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3.

5.

7. 8.
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3 W BR#H

LMK ARGHME, T HARHAS]: R2E <+/- 1.0% (/24 20 °C ), 54 DIN-ISO-6789 MiknifE.
DRI [ B vEE AT S P (8 P B0 I 2R G A0 22 A v 240 o 5 [ b v ) S 3 A

4 HERERHA

N RIS A AR R 22 T IR

HIEZI LR Z BE A

NWELERHEME (X T7), TR TMESRZIEHEE SR ST, BERZEER EER
IEFIHAEE, PR M TR HE R A

5 HER
TR B IFHMEAE BAAT 9 Nme AJ4% 1 Nm = 100 cN.m AT AT 5,
TR T HiE R/ ME HIERAHE

cN.m Nm cN.m Nm

S B e W B
(ANHIE, X 7)

MDC R BR 22
(15, N M3)
W AR 2H M 2,5x 8
(ANHIE, )T 2)
RIRRIEZH M4
(F T Z8iFn=C 48 QsH)
(ANHIE, )T 3)
WEE/REL
(ANHIE, S M8)
(127 VM-A)

B SEYR 22 PEEK

(127 VM-A)
4TSI H / BENSI FIF TS
(147 VM-B)
4t 5] 3 PEEK
(17 VM-B)

EC G Tt YA

(1572 VM-C)
& O IR BY
(147 VM-B)

1014204 150 1.5 180 1.8

1013373 40 0.4 50 0.5

1013294 80 0.8 100 1.0

1013942 150 1.5 200 2.0

1013374 100 1.0 120 1.2

1014519 120 1.2 140 1.4

1014519 110 11 120 1.2

1014521 80 0.8 100 1.0

1014521 40 0.4 60 0.6

1014520 100 1.0 140 1.4

1014521 100 1.0 120 1.2
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